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1 Allgemein
1.1 Sicherheit

Die Gebrauchsanweisung muss von allen Personen, die das Produkt installieren, verwenden, warten
und kontrollieren, sorgfaltig gelesen, verstanden und befolgt werden. Das Produkt kann seine be-
stimmungsgemallen Funktionen nur dann erfillen, wenn es entsprechend den Angaben von
MSR-Electronic GmbH installiert, eingesetzt, gewartet, gepflegt und kontrolliert wird.

Undatierte Normverweise beziehen sich immer auf die aktuelle Ausgabe.

Aufgrund andauernder Produktweiterentwicklung behalt sich MSR-Electronic GmbH das Recht vor,
Spezifikationen ohne Ankiindigung zu verandern. Die hierin enthaltenen Daten wurden mit grofter
Sorgfalt erstellt. Allerdings wird keine Garantie oder Gewdhrleistung der Genauigkeit dieser Daten
dbernommen.

1.2 Verantwortung Installateur und Betreiber

Es liegt in der Verantwortung des Installateurs und Betreibers, dass alle PolyGard® Gerate in Einhal-
tung aller internationalen, nationalen und lokalen Richtlinien installiert und eingesetzt werden. Das
Gerat muss vor dem Start des Messbetriebs von einem Sachkundigen auf korrekte Installation und
Funktionsfahigkeit gepriift werden. In Deutschland sind dafiir die Merkblatter T 021 (DGUV-I 213-
056) und die T 023 (DGUV-I 213-057) anzuwenden. Zur Kldrung weiterer Fragen muss auRerdem das
Merkblatt T 055 beachtet werden.

Die PolyGard® Gerdte werden beim Hersteller vor der Lieferung auf Funktion gepriift. Bei der Inbe-
triebnahme ist zusatzlich eine dokumentierte Funktionsprifung gemal Kapitel 6 erforderlich. Die
Installation sollte nur von geschulten Installationstechnikern unter Bericksichtigung der aktuellen
Sicherheitsverfahren fir Kontrollinstallationen realisiert werden.

Die bendtigten Potentialausgleichsverbindungen (auch z.B. Sekundéarpotential zu Erdung) bzw. Er-
dungsmallnahmen sind entsprechend den jeweiligen Projektvorschriften auszufihren. Es ist darauf
zu achten, dass keine Erdungsschleifen entstehen, um unerwiinschte Einstreuungen in die Mes-
selektronik zu vermeiden.

Fir Installation, Betrieb und Wartung sind die Vorgaben der EN 60079-29-2 (Gasmessgerate — Aus-
wahl, Installation, Einsatz und Wartung von Geraten fir die Messung von brennbaren Gasen und
Sauerstoff) sowie die Vorgaben der EN IEC 62990-2 (Gasmessgerate - Auswabhl, Installation, Einsatz
und Wartung von Gasmessgeraten fiir toxische Gase und Dampfe) einzuhalten.

Es ist notwendig, allen Anweisungen sowie der Anwenderdokumentation Folge zu leisten.

1.3 Serviceleistung

Es wird empfohlen, die PolyGard® Gerate einer regelmdRigen Prifung zu unterziehen. Leistungsab-
weichungen kénnen basierend auf regelmaligen Wartungen korrigiert werden.

Wiederkalibrierung und Teileersatz kénnen im Feld von einem qualifizierten Techniker mit den ent-
sprechenden Werkzeugen realisiert werden. Alternativ kann der einfach austauschbare Sensorkopf
mit Hilfe des X-Change Konzepts fiir Dienstleistungen an MSR-Electronic GmbH zuriickgesandt wer-
den.

Die regelmalRige Wartung ist entsprechend den Instruktionen von Kapitel 8 durchzufihren.
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1.4 Beschrdnkte Gewahrleistung

Bei nicht bestimmungsgemaRer oder nicht sachgerechter Anwendung des Gerdtes Ubernimmt
MSR-Electronic GmbH keine Haftung. Fiir die Auslegung und Verwendung des Produktes sind aus-
schlieBlich der Installateur und Betreiber verantwortlich. Wird das Produkt nicht entsprechend den
Vorgaben der Gebrauchsanweisung benutzt, gewartet oder instandgesetzt, verfallen Gewahrleis-
tungs- und Produkthaftungsanspriiche sowie Anspriiche aus etwaigen von MSR-Electronic GmbH fir
das Produkt Gbernommenen Garantien.

MSR-Electronic GmbH ibernimmt die Gewadhrleistung auf Defekte in Material oder Verarbeitung der
PolyGard® Gerate fiir einen Zeitraum von 2 Jahren (bei Sensoren 1 Jahr), ab Datum der Sendung.
Sollte ein solcher Defekt wahrend der Gewahrleistungszeit auftreten, wird MSR-Electronic GmbH die
Einheit nach eigenem Ermessen reparieren oder umtauschen. Diese Gewahrleistung bezieht sich
nicht auf Einheiten, die verandert, selbst repariert, oder absichtlich, sowie unabsichtlich beschadigt
wurden. Sie gilt auch nicht fir Einheiten mit Vergiftungserscheinungen.

Die obige Gewadhrleistung gilt anstelle aller anderen ausdriicklichen Gewahrleistungen, Verpflich-
tungen oder Haftung. Sie betrifft ausschlieRlich die PolyGard® Gerate. MSR-Electronic GmbH haftet
nicht fur Folgeschdden entstehend aus dem Bezug oder der Verwendung von PolyGard® Gerédten.

1.5 Gerat entsorgen
ﬁ GemaR der Richtlinie 2012/19/EU darf das Gerat nicht als Siedlungsabfall entsorgt

werden. Es kann zur Entsorgung an lhre nationale Vertriebsorganisation zuriickgesandt
werden, zu der Sie bei Fragen zur Entsorgung gerne Kontakt aufnehmen kdnnen. Au-
RBerhalb der EU sind die jeweils giltigen Richtlinien zu berticksichtigen.
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2 Giiltigkeit

2.1 Allgemeine Hinweise

Diese Gebrauchsanweisung ist ausschlieflich giiltig fur:
e PolyGard® Serie:
o Multi-Sensor-Controller MSC als Stand-Alone-Gerat oder im DGC-Betrieb
o Multi-Sensor-Controller MSC in Kombination mit Tireingangsmodul DEM-10

Wenn das PolyGard® Gerat ein Display hat oder das Service-Tool verwendet wird, muss zusatzlich
die Gebrauchsanweisung ,PolyGard® und PolyXeta®2 Service-Tool und Display" gelesen und befolgt
werden. Fir angeschlossene Sensoren der Sensorserie SC, MC oder SSAX1 sind ebenso die Ge-
brauchsanweisungen der entsprechenden Sensoren zu befolgen.

2.2 BestimmungsgemafRe Verwendung

Fir den Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen sind die PolyGard® Gerate nicht geeignet.

Der bestimmungsgemale Einsatzort fir die Innenanwendung innerhalb der in den technischen Da-
ten definierten Umgebungsbedingungen ist fir alle Bereiche, die dadurch gekennzeichnet sind, dass
sie direkt an die 6ffentliche Niederspannungsstromversorgung angeschlossen sind. Das sind z.B.
Wohnbereiche, Geschéafts- und Gewerbebereiche sowie Kleinbetriebe.

2.2.1 Multi-Sensor-Controller MSC

Der PolyGard® Multi-Sensor-Controller MSC wird fiir Kontrollanwendungen und Luftqualitatseinhal-
tung in kommerziellen Gebduden und Produktionsanlagen eingesetzt und ist ein Kommunikations-
und Versorgungsboard fiir Sensoren der Serie SC/MC und SSAX1. Der Controller ist zur Messung und
Warnung von toxischer und brennbarer Umgebung, sowie Kaltemitteln und Sauerstoff im Stand-A-
lone-Betrieb oder in Verbindung mit dem Gas-Controller-System DGC (wie friher MSB) konzipiert.

2.2.2 Multi-Sensor-Controller MSC in Kombination mit DEM-10

Der PolyGard® Multi-Sensor-Controller MSC in Kombination mit einem oder mehreren Tirmodulen
DEM-10 (fir Anzeige von Alarm- und Betriebsstatus) ist fiir die Detektion und Warnung von toxischen
und brennbaren Gasen, Kaltemitteln oder Sauerstoff konzipiert. Dieses Gerat ist nicht fir industrielle
Anwendungen mit erhéhten elektromagnetischen Stérfeldern geeignet.
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3 Funktionsbeschreibung
3.1 Allgemein

Die Funktion der Sensorserien SC/MC bzw. SSAX1 ist nicht Gegenstand dieser Gebrauchsanweisung,
sondern der Gebrauchsanweisung SC/MC bzw. SSAX1 zu entnehmen.

Anschlussmoglichkeiten | SC Sensoren dber MC Sensoren SSAX1-2 Sensor iiber Lokalbus_1 oder
von Sensoren Lokalbus_1 oder _2 mit 4-20 mA Signal | SSAX1-1 Sensor iiber Lokalbus_2
MSC Standard 0 0 1
Max. 3 0 1-3 0
1 0-2 0
2 0-1 0
MSC mit DEM-10 o] 1 0
Max. 2 1 0-1 0]
2 0 0

Tabelle 1: Ubersicht der Anschlussméglichkeiten von Sensoren

3.1.1 Multi-Sensor-Controller MSC

Der MSC hat 2 Lokalbus-Steckplatze fir SC Sensoren unterschiedlicher Gasart und 3 Analog-Eingange
fir MC Sensoren mit 4-20 mA Signal. Davon sind maximal 3 Sensoreingange jeder Kombination nutz-
bar. Alternativ kann auch ein ATEX-konformer SSAX1 Sensor am SC Steckplatz angeschlossen werden,
weitere Sensoren sind dann nicht anschlieBbar. Die angeschlossenen Sensoren werden im MSC auf
Plausibilitdt innerhalb des definierten Mess-, Temperatur- und Spannungsbereichs etc. tiberwacht.

Stand-Alone-Betrieb

Das Gerét tiberwacht die Messwerte auf bis zu 4 Alarmschwellen und aktiviert bei Uberschreiten
2 Alarmrelais, sowie einen optischen und einen quittierbaren, akustischen Alarm. Eine aufgelaufene
Stérung aktiviert das Stérmelderelais und wird optisch und akustisch gemeldet.

DGC-Betrieb (friher mit MSB)

Im Busbetrieb Gberwacht der Digital-Gas-Controller DGC tber das Feldbus-Interface die Messwerte
und Sensordaten kontinuierlich auf Plausibilitdt und Alarme. Dabei ist der MSC als Slave mit seiner
Basisadresse im System eingebunden. Die Adressierung auf der Feldbus-Ebene sowie die Anmel-
dung, Zuweisung und Parametrierung der angeschlossenen Sensoren auf der Lokalbus-Ebene erfolgt
Uber das Service-Tool STL oder mit der PCE-Software, das direkt am MSC angekoppelt wird. Die
Alarmrelais sind sowohl vom DGC als auch lokal Gber die Messsignale ansteuerbar. Die genauen In-
struktionen sind den Gebrauchsanweisungen fiir den Controller GC, Service-Tool STL bzw. PCE-Soft-
ware zu entnehmen. Die Kabeltopologie fir den RS-485 Feldbus ist den Richtlinien ,Verdrahtung
und Inbetriebnahme DGC Hardware" zu entnehmen.

Die SIL2-konforme Eigeniiberwachung im MSC sowie in den angeschlossenen Sensoren aktiviert die
Stérmeldung bei einem internen Fehler genauso wie bei einer Stérung der Lokalbus-Kommunikation
(SC) und bei den 4-20 mA Ein-/Ausgangsstromsignalen.

Weitere Optionen wie LC-Display, 3-Farben-Status-LED, Warnsummer, digitaler Eingang fir Quittier-
oder Testfunktion, verschiedene Kommunikationsprotokolle stellen die Anpassung an die vielfalti-
gen Applikationen in der Gasmesstechnik sicher. Der MSC kann fiir die komfortable Inbetriebnahme
werksseitig vorkonfiguriert und -parametrisiert werden.
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3.1.2 Multi-Sensor-Controller MSC in Kombination mit DEM-I10

Der MSC in Kombination mit dem Tirmodul DEM-10 hat 2 Lokalbus-Steckpldtze fiir 2 SC Sensoren
unterschiedlicher Gasart und einen Analog-Eingang fiir einen MC Sensor mit 4-20 mA Signal. Davon
sind maximal 2 Sensoreingange jeder Kombination nutzbar.

Der Controller Giberwacht die Messwerte und aktiviert die Alarmrelais und Alarmmeldungen in den
Tiirmodulen bei Uberschreiten der vorgegebenen Alarmschwellen fiir Vor- und Hauptalarm.

Die SIL2-konforme Eigeniiberwachung im MSC sowie in den angeschlossenen Sensoren aktiviert die
Stérmeldung bei einem internen Fehler genauso wie bei einer Stérung der Lokalbus-Kommunikation
(SC) und bei den 4-20 mA Ein-/Ausgangsstromsignalen. Weitere Optionen wie LC-Display, Tirmodu-
lausgang (zum Anschluss von Tirmodul DEM-10), 3-Farben-Status-LED, Warnsummer und digitaler
Eingang fir Quittier- oder Testfunktion stellen die Anpassung an die vielfdltigen Applikationen in
der Gasmesstechnik sicher. Der MSC ist fir die komfortable Inbetriebnahme werksseitig mit Stan-
dardparametern vorkonfiguriert.

3.1.3 Option Display

Das Display zeigt den aktuellen Betriebsstatus des Gaswarngerates durch farbige Status-LED sowie
Messwertanzeigen und Klartextmeldungen an.

Farbe Status-LED | Intervall Bedeutung

Griin Dauernd = Betriebsspannung
Blinkend = Wartungsmeldung
Dauernd = Stérung
Langsam blinkend = Aufwdrmphase
Schnell blinkend = Sonderbetrieb

Rot - = Alarm

Die Meniflhrung und -bedienung sowie die Beschreibung der Parameterfunktionen sind der Ge-
brauchsanweisung ,,PolyGard® und PolyXeta®2 Service-Tool und Display" zu entnehmen.
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3.2 Funktionsausgang

Aktion Reaktion AlarmLED |Alarm1 Alarm 2 Alarm 3 Alarm 4

(GS = Gassignal) Display / Relais 1 Relais 2 Relais 5 Relais 4 Relais 3*

(AS =Alarmschwelle) WAO Blitz / Hupe (SSM)

(SSM = Sammelstérmeldung) Warnlicht

GS<AS1 GRUN Inaktiv Inaktiv AUS AUS Inaktiv

GS>AS1 ROT langsam |Aktiv Inaktiv AUS AUS Inaktiv
blinkend

GS>AS2 ROT schnell |Aktiv Aktiv AUS AUS Inaktiv
blinkend

GS>AS3 ROT schnell |Aktiv Aktiv EIN AUS Inaktiv
blinkend

GS>AS 4 ROT schnell |Aktiv Aktiv EIN EIN Inaktiv
blinkend

GS=AS 4 ROT schnell |Aktiv Aktiv AUS nach AUS Inaktiv

+ Hupe quittiert blinkend Verzdgerung

(+ Wiederkehrfunktion) EIN

Wartung notig (kein Alarm GRUN Inaktiv Inaktiv AUS AUS Inaktiv

oder Storung) blinkend

Interner Fehler / Stérung Inaktiv Inaktiv AUS AUS Aktiv

Tabelle 2: Funktion Digital-Ausgénge mit Relais

Anmerkung 1: Relais 1 und 2: Betriebsart Arbeit
Status Inalktiv:  Alarm AUS = Relaisspule bestromt
Status Altiv: Alarm EIN oder Gerat spannungslos = Relaisspule stromlos

Relais 3*: Betriebsart Arbeit
Status Inaktiv:  Keine Stérung = Relaisspule bestromt

Status Aktiv: Stérung oder Gerat spannungslos = Relaisspule stromlos
Relais 4 und 5: Open-Collector-/Transistor-Ausgang, Betriebsart Ruhe
Status AUS: Alarm AUS oder Gerat spannungslos

Status EIN: Alarm EIN

Anmerkung 2: Alarmschwellen kénnen den gleichen Wert haben, deshalb kénnen die Relais
und/oder Hupe und Blitzlicht gemeinsam angesteuert werden.

 Nur bei Stérmeldefunktion (siehe Hinweis in Kapitel 7.3.2)

3.3 Relaismodus

Definition der Relais-Betriebsart: Die Begriffe Arbeit/Ruhe fir diesen Menipunkt sind aus den fur
Sicherheitskreise verwendeten Begriffen Arbeitsstrom- und Ruhestromprinzip abgewandelt. Hier ist
nicht der Relaiskontaktkreis gemeint (da als Wechsler ausgefiihrt, wahlweise in beiden Prinzipien
nutzbar), sondern die Ansteuerung der Relaisspule. Die an den Modulen angebrachten LEDs zeigen
die Zustdnde analog dazu an (LED aus - Relais stromlos).

3.4 Relaisfunktion statisch/blinkend

Definition der Relaisfunktion: Die Funktionalitdt ,Blinken™ stellt eine Anschlussmdéglichkeit fir
Warnmittel dar, um die Sichtbarkeit zu verbessern. Wird ,,Blinken" eingestellt, darf dies nicht mehr
als sicherer Ausgangskreis verwendet werden. Eine Kombination von Relaisbetriebsart Arbeit mit
Blinkbetrieb ist nicht sinnvoll, und wird daher unterdriickt.
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3.5 Relaisfunktion Lokal/Remote

Die Relais des MSC kénnen entweder lokal oder remote angesteuert werden.

¢ Lokal: Die Relais werden direkt vom MSC selbst gesteuert. Die Schaltvorgange erfolgen ab-
hangig von den im Gerat hinterlegten Konfiguration und Parametrierungen.

e Remote (friiher MSB-Funktion): Die Relais werden von einer (ibergeordneten Zentrale (DGC)
gesteuert. In diesem Modus Ubernimmt die Zentrale die Kontrolle Gber die Schaltzustande,
wdhrend der MSC die Relaisbefehle nur ausfihrt.

Der gewiinschte Betriebsmodus (Lokal oder Remote) kann iiber die entsprechenden Relais-Konfigu-
ration ausgewadhlt werden.

3.6 Hupenfunktion (nicht sicherer Ausgangskreis, da quittierbar)

Die Hupenfunktion gilt als aktiviert, wenn mindestens einer der beiden Parameter (Zeit oder Zuwei-
sung zu Digital-Eingang) gesetzt ist. Die Hupenfunktion behdlt ihre Funktionalitdt auch bei Alarmen
mit Selbsthaltung.

Spezielle Hupenfunktion: Wiederkehr

Nach aktiviertem Alarm bleibt die Hupe aktiv, bis eine Quittieraktion erfolgt. Nach dem Quittieren
des Hupenrelais (liber eine Bedientaste oder extern lGber einen digitalen Eingang) startet ein Zeitge-
ber. Ist diese Zeit abgelaufen und steht der Alarm noch an, wird das Alarmrelais wieder gesetzt. Die-
ser Vorgang ist unlimitiert wiederholbar, solange der zugehdrige Alarm aktiv bleibt.

EIN
Alarm 2 AUS Gas Konzentration gro3er] kleiner Alarmschwelle
Zeit Zeit

EIN “ > - g
Relais 2 r
AUS
Quittier- EIN 'I
befehl AUS

Abbildung 1: Hupenfunktion
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4 Montage

rateaufkleber und Lasergravuren.

ﬁ Uberpriifen der Bestellung auf Vollzéhligkeit und Richtigkeit anhand der Lieferpapiere, Ge-

Achtung:
Durch elektrostatische Entladungen (ESD) kann die Elektronik zerstort werden. Deshalb
sollten die Montagearbeiten nur durch elektrisch geerdete Personen, z.B. Gber elektrisch
leitfahigen Bodenbelag oder Handgelenk-Erdungsband, ausgefiihrt werden (gemaR DIN EN
100015).

4.1 Montageort

ﬁOption Remote-Sensorkopf SSAX1: Montagehinweise in der Gebrauchsanweisung

GA_SSAX1 beachten.

Bei der Festlegung der Montageorte sind fir reprdsentative Messergebnisse die Umgebungsbedin-
gungen zu bericksichtigen. Insbesondere sind folgende Faktoren zu beachten:

Externe Warmequellen sind am Montageort nicht zugelassen.

Befestigungsort entsprechend den értlichen Vorschriften wahlen.

Strémungsverhaltnisse beachten! Sensor nicht neben Luftdurchldssen, Ein- und Absaugéffnun-
gen etc. anordnen.

Das Messmedium muss auch bei ungiinstigen Stromungsverhaltnissen den Sensor erreichen.
Eine Stromungsprifung kann z.B. mit Rauchréhrchen erfolgen.

Bei Stromungsverhaltnissen > 6 m/s ist ein Windschutz zu verwenden.

Montage an einem vibrationsarmen, moglichst temperaturstabilen Ort (kein direktes Sonnen-
licht).

AuRere Einfliisse wie Schwallwasser, O, usw. und die Méglichkeit mechanischer Beschidigun-
gen vermeiden.

Freiraum fir Wartungs- und Kalibrierarbeiten einhalten.

Die Montageh6he ist abhangig von der relativen Gasdichte der zu iiberwachenden Gasart
(siehe Gebrauchsanweisung SC/MC bzw. SSAX1).
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4.2 Montagearbeiten

Achtung:

A Montagearbeiten dirfen nur bei gasfreiem Zustand ausgefihrt werden.
Das Gehduse darf weder angebohrt, noch dirfen Bohrungen auerhalb der Vorpragungen
angebracht werden. Die Einbaulage des Gaswarngerdtes ist immer mit dem Sensorkopf
nach unten, Kabel werden von oben eingefiihrt.

In Abhdngigkeit der Bestellung sind die Sensoren bereits am Gehduse montiert oder separat verpackt
beigelegt.

Das Gehduse wird in geschlossenem Zustand geliefert. Vor dem Ausbrechen der Vorpragungen sind
die genaue Position und die Gré3e der Sensoren und Kabeleinfihrungen festzulegen.

Die Gehduse vom Typ C und E bieten durch eine Vielzahl an Vorpragungen verschiedene Montage-
moglichkeiten in Abhangigkeit der Anzahl und Typen der Sensoren.

Die Sensoren werden standardmafig in einer separaten Verpackung geliefert und sollen zum Schutz
vor Verschmutzung und Beschadigung erst bei der Inbetriebnahme am Gehduse montiert werden.
Fir Sensoren, die z.B. durch Silikone vergiftet werden kdnnen, wie alle Halbleiter- und Warmeto-
nungssensoren, ist es notwendig, eine Schutzkappe (C2-Z1) zu verwenden und erst nach Trocknen
der Silikone abzunehmen und das Gerat unter Spannung zu nehmen.

Ablauf Montage:
e Gehdusedeckel 6ffnen. P 130 mm R
e Montageort fir SC/MC und Kabeleinfihrungen ) < 11> mm > g
am Gehaduse festlegen. r N+
e Am Gehduseunterteil die bendtigten Vorpragun- NZ

gen ausbrechen.
e Gerdt an den 4 markierten Befestigungspunkten
des Gehduseunterteils so an der Wand befesti-

gen (siehe Abbildung 2), dass der Sensor immer
senkrecht zum Boden gerichtet ist. Bei Verwen- Montage Locher
dung der Vorpragungen an der Bodenseite ver-

liert der MSC die Schutzart IP65.
e Die Abmessungen hangen vom Gehdusetyp ab
und kénnen auf der Gehduseriickseite abgelesen
@ S

115 mm
130 mm

werden.
e Kabelverschraubungen fiir benétigte Kabel mon- (!
tieren.
e Sensor auf Gasart, Messbereich und Kalibrierda- Abbildung 2: Montage des Controllers
tum Gberprifen.

e Sensor einfihren und mit M25-Sechskantmutter festziehen.
(Sensor SC mit Kabelverldngerung bzw. SSAX1: Kabel iiber Kabelverschraubung einfiihren.)
e Deckel schliefRen und festschrauben.
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5 Elektrischer Anschluss

Achtung:
Das Gerat darf nur in gasfreiem Zustand und nicht unter Spannung geéffnet werden!

ESD-Vorschriften beachten!

5.1 Allgemeine Hinweise

Verlegung der Kabel und Anschluss der elektrischen Installation gemaR Anschlussplan dirfen
nur von einer Fachkraft im spannungslosen Zustand unter Beachtung der einschlagigen Vor-
schriften durchgefihrt werden.

MSCin Kombination mit DEM-10: Das Gerat wird standardmaRig vorverkabelt geliefert. Die 230 V
Zuleitung ist mit einem Schuko-Stecker ausgeristet. Diese Version darf unverandert unter Beach-
tung der Sicherheitshinweise auch von einer Nicht-Elektro-Fachkraft installiert werden.

Bei der Montage sind die technischen Anforderungen und Vorschriften fir die Verdrahtung,
die elektrische Sicherheit sowie projektspezifische und umweltrelevante und értliche Gege-
benheiten zu beachten.

Alle Anschlussklemmen sind Schraubklemmen. Der zuldssige Leiterquerschnitt ist den tech-
nischen Daten zu entnehmen.

Bei der Auswahl und Montage der Feldbuskabel missen die Richtlinien fir die RS-485 Bus-
Installation befolgt werden (siehe Inbetriebnahme-Anweisung DGC). Die Installation muss in
Linientopologie ausgefiihrt werden. Ebenso miissen Kabellangen und Kabeltypen beriicksich-
tigt werden.

Zur Verringerung von externen Stéreinflissen wird empfohlen fiir das 4-20 mA Signal ein ab-
geschirmtes Kabel zu verwenden, jedoch den Schirm nicht aufzulegen.

Zur Verringerung von externen Stéreinflissen fir die Busleitung abgeschirmte Kabel verwen-
den, jedoch den Schirm nicht auflegen.

Es wird empfohlen folgende Kabeltypen zu verwenden®:

Europa USA/Kanada
Spannungsversorgung 230 V NYM-J 3 x 1,5 mm? 14 AWG/ 300V
Alarmweitermeldung 230 V (auch méglich zusammen mit NYM-J X x 1,5 mm? 14 AWG/ 300V
Spannungsversorgung)
Signalmeldung, Busanbindung zu DGC, Warnmittel 24 V J-Y(St)Y 2x2 x 0,8 mm? | min. 300 V
Eventuell angeschlossene externe Analogtransmitter J-Y(St)Y 2x2 x 0,8 mm? min. 300 V

Tabelle 3: Empfohlene Kabeltypen

! Die Empfehlung beriicksichtigt keine 6rtlichen Gegebenheiten wie Brandschutz etc.

Kabel méglichst kurz abisolieren. Blanke Drahte, z.B. Schirmgeflecht, dirfen nicht mit der Pla-
tine in Berlihrung kommen (Kurzschlussgefahr).

Niederspannungskabel und Netzanschlusskabel missen getrennt durch Kabelbinder o.a. ge-
gen Verrutschen gesichert werden.

Die Alarmmeldungen stehen als potentialfreie Wechselkontakte zur Verfligung.

Nur Kupferleiter verwenden, weil die Klemme nur zum Anschluss von Kupferdraht vorgesehen ist.
Analog-Sensoren werden direkt am Modul an den Schraubklemmen aufgelegt. Auf die richtige
Polaritat ist zu achten.

Digitale Sensoren werden direkt an der Buchse Lokalbus angesteckt.
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e Beider Option ,Power Supply 290V AC" ist in der Gebdudeautomation ein Schalter oder Leis-
tungsschalter nur fir das Gerdt vorzusehen. Dieser muss in der Ndhe des Geradtes, leicht er-
reichbar, installiert werden. Er ist als Trennvorrichtung fiir das Gerdt zu kennzeichnen. Der
Schalter bzw. Leistungsschalter muss den Anforderungen IEC 60947-1 und IEC 60947-3 geniigen.

e Die genaue Position der Klemmen fir die Transmitter und Alarmrelais ist dem Anschlussplan
zu entnehmen.

5.2 Anschluss

Achtung:
A Ein Anschluss der 24 V Feldbusspannung an den Feldbus-Klemmen BUS_A / BUS_B kann
das Board zerstoren!

e Deckel 6ffnen. Kabel von oben einfiihren und absetzen.
e Klemmbuchsen abziehen, Kabel gemaR Anschlussplan Kapitel 5.3 anklemmen.
e Sensor SC: Am Board bei Lokalbus_1 (X21) bzw. _2 (X20) anstecken. Polaritat beachten, Stecker
muss einrasten.
e Sensor SSAX1: Es darf nur 1x SSAX1 ohne zusatzliche SC oder MC Sensoren angeschlossen wer-
den. Polaritat beachten, Stecker muss einrasten.
o Sensor SSAX1-1: Am Board bei Lokalbus_2 (X20) anstecken.
o Sensor SSAX1-2: Am Board bei Lokalbus_1 (X21) anstecken.
e Sensor MC: Am analogen Eingang Al_01, Al_02, Al_03 (X13) anschlieRen. Auf die richtige Po-
laritdt ist zu achten.
Pin1=+24V
Pin 2 = Al_O1 Signal
Pin 3 = AI_02 Signal
Pin 4 = AI_03 Signal
Pin 5 =GND
e Klemmbuchsen wieder vorsichtig einstecken.
e Deckel schlieRen.

Der Leistungsbedarf der SC und MC Sensorkdpfe ist abhdangig vom verwendeten Messprinzip. Des-
halb ist die max. Anzahl der Sensorkdpfe in Abhangigkeit der Betriebsspannung gemaR Tabelle 4 zu
beachten.

Betriebsspannung =< =
< x| X < | & % > |3 X
S| 2 < |o%| = = X |eX| X | x3
X £ = 4 - O = < < - O = < 2
S < = X S < = X S " S
‘-| M = w F > iy = w s = oS
w = o Ca) = = o Ca) =W = w =

Serie SC* Serie MC

24V DC 2 1 3

24V AC 2 1 0

230 VAC5 VA 2 1 3

230 VAC 15 VA 2 1 | 3

Tabelle 4: Betriebsspannung

! Es durfen nicht 2x SC Sensorkopfe des gleichen Gases bzw. der gleichen Gasgruppe (Freone) angeschlossen werden.
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5.3 Anschlussplan
5.3.1 Betriebsspannung MSC, MSC mit DEM-10-A

Typ 2: Typ 5: Typ 7 & 9:
24V DC+20% 5 VA 15 VA Anklemmen
24 VAC % 15 %, 50/60 Hz 100-240 V AC, 50/60 Hz 100-240 V AC, 50/60 Hz UL-Version
l_l_|
Anklemmen N
________________ Standard Version
" OptonUSV
:12x12V/08Ah : —
g .||_|} 5 M+]v-PE[NTC -PE[N [ L
L
— ——— 1 1
X1]3|2]1 X1|3]2|1 X1|3]2(1 Netzteil
(ORalNe] -4z W [ORalNe] 100-240V AC
o zz T % cz=z 24V DC, 15 VA
> 0O = o > O <
< =~ N %)
~ N =)
Einspeisung Einspeisung Einspeisung
MSC MSC MSC

Abbildung 3: Anschluss Betriebsspannung

5.3.2 Ein- und Ausginge MSC

Relais Relais Relais
Alarm 1 Alarm 2 Storung
X1|3|2|1| X2|3!2!1|X3|3!2!1|X4|3!2!1|
Einspeisung Relais:
Relais- Status LED (griin) Max. 250 V AC
Zeichnung = Ruhestrom
® Betriebsart = Arbeitsstrom
Multi-Sensor-Controller MSC  goard-Smius.LED (Alarm Ein =Relais Aus)
gelb/grun/rot (wie WAQO)
Display / Offen: 4-20 mA
O |Taster Service-Tool 3, Gesteckt: 2-10V
L~2opn 00 F. . Q £
_|—LD s 1 a0 O|Q N >88808_ﬁ
5 o 0z ¥3 S22 2z5 8
a9 < L')g 4 Qa S 2|c\1|<t|<(|<t|(D|I|r:n|
[1]2]3] [1]2]3]4]X %x x|1]2]3{4]5([6]7
07| | SC* v A SC* | ’
g LR0E] [l203] 03] [ L Tt
Bus A ——— o - oog oo<g||loa<g] -Q@- :
- < é Qz ozeEl|lozE]| ! T !
Feldbus: Bus_B < “g ZOR|[[Z2°9R]|Z°8] qi
Siehe Richtlinien ,Verdrahtung und s 9 VIR B I I VI i
Inbetriebnahme DGC Hardware" = @ —— I I REDLECEEEEEEE L
* = MC* MC* MC*

Abbildung 4: Anschluss Feldgerdte und Alarme

Hinweis:
Stormelderelais R3: Die Stormeldefunktion kann deaktiviert sein (siehe Hinweis Kapitel 7.3.2)
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5.3.3 Ein- und Ausginge MSC mit DEM-10-A

Relais Relais Relais
Alarm 1 Alarm 2 Stérung
I—I—l I—I—l
X1]13[2]1 X2]13]12]1] X3|3[2]1| X4[3]2]1
Einspeisung .I\'I .I\'I .I\'I Relais:
Relais-Status-LED (griin) Max. 250 V AC
Zeichnung = Ruhestrom
® Betriebsart = Arbeitsstrom
Multi-Sensor-Controller MSC Board-Status-LED (Alarm Ein = Relais Aus)
Version DEM gelb/griin/rot (wie WAO)
Display / Offen:  4-20 mA Stecker RJ-45
O [Taster Service-TooIJpz Gesteckt: 2-10 V far TGrmodul
L~ 2 JPL .HDDB o N
Y50 kd gO0SE%s 3O i
&) S 48 < .-l O (ZD S 4
- 19 m N << < &: 19 8
1({2]13(x > 112]3]4|x >
\j_ ]_‘ : . [al2I3] :
B 07| | SC* [« § |82 e
1298 < 0
89123 E3
X E I 8 (D
MC* <t

Abbildung 5: Anschluss DEM-IO und Alarme

Hinweis:
Stormelderelais R3: Die Stormeldefunktion kann deaktiviert sein (siehe Hinweis Kapitel 7.3.2)
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Basispaket

Lo

1x MSC2-C-53D0200C0
1x DEM-06-10-A-100-10
1x Sensor

Basispaket + externes Warnmittel

Lo

1x MSC2-C-53D0200C0
1x DEM-06-10-A-110-10
1x WH/BL
1x Sensor

Basispaket + Erweiterung 2. Tir
N .
externes Warnmittel —

-

Lo

1x MSC2-C-73D0200C0
2x DEM-06-10-A-110-10
2x WH/BL
1x Sensor

Basispaket + Erweiterung 2. Sensor
+ externes Warnmittel

Lo

1x MSC2-C-53D0210C0

1x DEM-06-10-A-110-10

1x WH/BL

2x Sensor (davon 1x abgesetzt)

Basispaket + Erweiterung 2. Tir + Erweiterung 2.

Lt

1x MSC2-C-53D0210C0

1x DEM-06-10-A-110-10, 1x DEM-06-10-A-100-10
1x WH/BL

2x Sensor (davon 1x abgesetzt)

Sensor+ externes Warnmittel
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6 Inbetriebnahme
6.1 Allgemeine Hinweise

Die Gerate durchlaufen ausnahmslos vor der Auslieferung eine komplette Funktionsprifung mit ei-
ner Erstkalibration der Sensoren.

Transport, Lagerung, Montage oder besondere Umweltbedingungen kénnen jedoch zu (meist klei-
nen) Abweichungen fiihren. Daher ist es erforderlich, dass eine vom Hersteller autorisierte Person
bzw. alternativ dazu ein Sachkundiger das Gerdt ordnungsgemal in Betrieb nimmt und eine Funkti-
onspriifung durchfihrt.

Innerhalb der ersten Wochen nach Inbetriebnahme kann es bei Warmetdnungssensoren zu einer
leicht starkeren Nullpunktdrift kommen.

Bei der Inbetriebnahme dirfen folgende Tatigkeiten nur von sachkundigen Personen durchgeftihrt
werden:

o Uberpriifen auf richtigen Montageort

o Uberpriifen auf richtigen Anschluss gemaR Schaltplan

e Kontrolle der Versorgungsspannung

e Montage der Sensoren, soweit nicht werksseitig erfolgt

o Uberpriifen: SC/SSAX1 Sensor-Stecker eingerastet

o Adressieren des Gerdtes bei Betrieb am DGC-System

e Anmelden der SC/MC/SSAX1

e Anpassen der Applikationsparameter

e Kalibration (wenn nicht bereits werksseitig erfolgt, siehe Gebrauchsanweisung der Sensoren
SC/MC bzw. SSAX1)

e Fir Sensoren, die z.B. durch Silikone vergiftet werden kénnen wie alle Halbleiter- und War-
metdnungssensoren, ist es notwendig, eine Schutzkappe (C2-Z1) zu verwenden, diese erst
nach Trocknen der Silikone abzunehmen und das Gerat unter Spannung zu nehmen.

o Bendtigte Gerdte zur Inbetriebnahme:

o Service-Tool STL oder
o PCE-Software inkl. USB/RS-485 Kommunikationsset

6.2 Optische Uberpriifung

e Richtiger Kabeltyp verwendet
o Korrekte Montageh6he in Abhangigkeit der relativen Gasdichte der zu iberwachenden Gasart
e LED-Status

6.3 Selektion Gasart mit Einheit, Messbereich und Signalart

o Die Gasart mit Einheit, dem Messbereich und die Signalart (Analog oder Bus) sind bei werks-
seitig montierten Sensoren am Board bereits voreingestellt.

e Werden andere Sensoren angeschlossen, ist die Konfiguration am Board (ber das optionale
Display, mit dem Service-Tool STL oder der PCE-Software anzupassen, da das Gerdt sonst ei-
nen Kommunikationsfehler erkennt.

¢ Die Konfiguration beinhaltet alle notwendigen Informationen und wird verwendet, um die im Pa-
rametersatz des Sensors abgelegten Konfigurationsdaten mit den Einstellungen zu vergleichen.

Gebrauchsanweisung PolyGard® MSC 2025-11 Seite 19 | 42



®ELECTRONIC

6.4 Anmelden/Zuweisen der SC/MC/SSAX1

Am Gerit physisch angeschlossene SC bzw. SSAX1 werden am Gerit angemeldet. Uber die in der
SC/SSAX1 Adresse werksseitig integrierte Gasart und den Messbereich wird der Sensor automatisch
erkannt. Bei Sensoren der Serie MC wird das 4-20 mA Signal erkannt/iberwacht. Die Beschreibungen
zur Anmeldung sind den Gebrauchsanweisungen Service-Tool STL bzw. PCE-Software zu entnehmen.
Am MSC sind bis zu 3 Sensoren, max. 2x SC und/oder max. 3x MC, bzw. 1x SSAX1 anschlieBbar. Sensoren
der Serie MC sind unbedingt immer vor den Sensoren der Serie SC ab Input 1 anzumelden.

Die Nummer des Al bestimmt die Position des Messpunktes in der Parametrierung (Al1 = MP1, Al2 =
MP2, Al3 = MP3). Die Position eines SC ist frei wahlbar.

Wird ein SSAX1 verwendet, so ist kein weiterer Sensor anschlielbar. Dieser SSAX1 verhalt sich dann
wie ein Sensor der Serie SC.

Beispiel MSC
MSC mit 1x MC fir CO und 2x SC fir NO; und CzHg mit Basisadresse 01
Input | Modus | Feldbus | Gasart | Mess- Ergebnis
Adresse bereich
1 MC DPO1 co 300 ppm CO MC Input 1 zugewiesen und damit Feldbus-Adresse DPO1
2 SC DPO2 NO, 30 ppm NO, SCInput 2 zugewiesen und damit Feldbus-Adresse DP02
3 SC DPO03 CsHs 100 % UEG | CsHg SC Input 3 zugewiesen und damit Feldbus-Adresse DP03

Nur die blau hinterlegten Parameter sind bei der Board-Adressierung und SC Anmeldung zu bearbei-
ten.
Modus: MC = MC mit 4-20 mA Signal, Zuweisung zu Input 1
SC = SC Zuweisung zu Input 2/3 moglich
Gasart und Messbereich:  Auswahl Gasart und Messbereich der angeschlossenen SC oder MC.

Die Anmeldung des SC wird nur akzeptiert, wenn die zugewiesene Gasart/Messbereich im Gerat und
beim SCidentisch sind. Beim MC soll die Zuweisung von Gasart und Messbereich durch den Installa-
teur anhand der Laserung auf Ubereinstimmung gepriift werden. Ebenso werden die im MSC einge-
stellte Gasart und Messbereich der Messpunkte vom Gas-Controller GC auf Ubereinstimmung ge-
prift.
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6.5 Uberpriifen / Andern von Betriebsparametern

Im Gerdtist der Basis-Parametersatz ausfallsicher hinterlegt und im beiliegenden Kalibrier- und Pruf-
protokoll dokumentiert. Nétige Anderungen von Parametern zur Anpassung an die Applikation sind
mit dem Service-Tool STL bzw. der PCE-Software oder, wenn vorhanden, am Display nur von Sach-
kundigen auszufiihren. Die Parameterfunktionen sowie die Meniifihrung und -bedienung sind den
Gebrauchsanweisungen von Service-Tool STL bzw. PCE-Software zu entnehmen.

Hinweis:

Bei katalytischen Sensorelementen mit Messprinzip Warmetdnung kann durch eine hohe Gaskon-
zentration (iber dem Messbereich) der Sauerstoff im Sensor verbraucht werden mit der Folge eines
sinkenden Messsignals durch eine Reduzierung der Gasverbrennung im Sensor, obwohl noch Gas
vorhanden sein kann. In diesem Zustand kann nicht sichergestellt werden, dass das gemessene Sig-
nal noch korrekt ist, Sensorsignal = uneindeutig. Deshalb muss bei Warmetdnungssensoren fir
brennbare Gase beim héchsten Alarm die Funktion ,,Selbsthaltung" aktiv sein.

6.6 Stand-Alone-Betrieb

Im Stand-Alone-Betrieb erfolgen Uberwachung, Auswertung und Warnung direkt am Gerét. Dazu sind
die Alarmschwellen sowie die Zuweisung der Alarme zu den lokalen Alarmrelais und Ausgangen fiir
eine optische und akustische Warnung direkt am Gerdt zu parametrieren.

Alarm 1 = Relais 1

Alarm 2 = Relais 2

Storung = Relais 3 (nur bei Stérmeldefunktion; siehe Kapitel 7.3.2)

6.7 Adressieren bei DGC-Betrieb

Dem Gerat wird mit Hilfe des Service-Tool STL bzw. der PCE-Software eine Basis-Kommunikations-
adresse zugewiesen. Mit dieser Basisadresse werden die Daten des dem Input 1 zugewiesenen Sen-
sorkopfes tGber den Feldbus zum Gas-Controller GC gesendet. Jede weitere angemeldete SC/MC be-
legt automatisch die nachfolgende Adresse. Die Instruktionen sind den Gebrauchsanweisungen Ser-
vice-Tool STL bzw. PCE-Software zu entnehmen.
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6.8 Einlaufverhalten

Nach dem Einschalten bzw. nach einem internen Reset des pC durchlauft das Gerdt immer eine au-
tonome Startroutine mit definiertem Status der Ausgange. Der Start beginnt immer mit der Diag-
nose- und Aufwarmphase. Sind diese erfolgreich durchlaufen und abgeschlossen, startet der Mess-
betrieb. Eingriffe von auBen sind wahrend der Startroutine nicht méglich.

Der Status des Analogausgangs, der Relais, des Feldbusses und der Signal-LEDs fir alle Betriebspha-
sen sind der nachfolgenden Tabelle zu entnehmen.

LED am Display Analog- Relais LED Board

Start Power |Alarm |Fault Ausgaig Alarm |Stérung Feldbus 3-farbig
Diagnose (ca. 0,5 Sek.) <2mA AUS Fehler* |Kommunikation STOP
OK
Aufwirmphase | | 25]25[2s|<2mA  |AUS  [Fehler* [Kommunikation STOP|2s |25 |25
OK
Messbetrieb 6 2 4-20 mA! |} GUT®  |Kommunikation OK
Wartungsmeldung 2 4-20 mA* |? GUT>  |Kommunikation OK [3s ‘1|35
Sonderbetrieb 6 7 [ ] ] [2maA 7 Fehler* |[KommunikationOK | | | | |
Erkannte Stérung e ’ 2mA ’ Fehler* |Kommunikation OK

¥ [Prozessor-Ausfall <1mA  |AUS  [Fehler* [Kommunikation STOP

Tabelle 5: Status Betriebsarten

! Abhdngig von gemessener Gaskonzentration

% Status abhdngig von Gaskonzentration und Alarmschwelle

3 Status abhdngig von Gaskonzentration, Alarmschwelle und Betriebsart

4 Relais nicht erregt, Kontakt offen

5 Relais erregt, Kontakt geschlossen (Gut-Zustand)

© Helligkeit zyklisch blinkend, wenn Sendung an Feldbus

”Vorhergehender Status dndert sich nicht.

8 Kein Einfluss auf Analogsignal, wenn der Sonderbetrieb durch Bediener ausgeldst wurde.

6.9 Funktionsprifung

Die Funktionsprifung ist gemalR Kapitel 8 durchzufiihren und zu dokumentieren.

6.10 Kalibration SC/MC/SSAX1

Eine Kalibration der SC/MC/SSAX1 bei der Inbetriebnahme ist nur erforderlich, wenn das Kalibrier-
datum nicht mehr aktuell ist (siehe Gebrauchsanweisung SC/MC bzw. SSAX1).
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7 Betriebsarten

Wahrend des Betriebs kann das Gerat unterschiedliche Betriebsarten annehmen. Es wird unterschie-
den zwischen Aufwarmphase, Messbetrieb und Sonderbetrieb, wobei der Sonderbetrieb in 2 ver-
schiedene Unterkategorien aufgeteilt ist.

7.1 Neustart (Diagnose- und Aufwarmphase)

Das Gerat ist so konzipiert, dass generell nach jedem Einschalten bzw. Prozessor-Reset im Gerat so-
wie in den angeschlossenen Sensorkdpfen alle internen Gerdtetests (Diagnosen) durchlaufen wer-
den, bevor der Messbetrieb startet. Hierzu werden die prozessorinternen Komponenten sowie die
zugehdrigen Programm- und Arbeitsspeicher und die weiteren Komponenten der Ein- und Ausgabe-
einheiten geprift. Dieser Vorgang nimmt ca. 0,5 Sekunden in Anspruch. Sind alle Diagnosen erfolg-
reich durchlaufen, startet die Aufwarmphase des Sensorelements.

Die Aufwdarmphase ist nétig, damit das Sensorelement im Sensorkopf nach der Spannungswieder-
kehr einen stabilen Zustand einnimmt, ohne einen Pseudo-Alarm auszuldsen. Die Dauer der Auf-
wdrmphase ist abhangig vom verwendeten Sensortyp und der Gebrauchsanweisung SC/MC bzw.
SSAX1 zu entnehmen. Bei mehreren angeschlossenen Sensoren richtet sich die Dauer der Aufwarm-
phase nach dem Sensorkopf mit der langsten Aufwarmphase.

Bei Verwendung eines Displays oder eines Service-Tools STL:
Wahrend der Aufwarmphase blinkt die gelbe LED im Takt von 2 Sekunden, im Display wird ,Power
ON Zeit" eingeblendet.
Anschliefend wird im Display
e oben links die aktuelle Bus-Adresse,
e mittig oben die Gasart und
¢ rechts oben die Einheit
angezeigt.
Im unteren Displayabschnitt erscheint ,,Anwarmzeit". Weitere Informationen sind der Gebrauchsan-
weisung PolyGard® und PolyXeta®2 Service-Tool und Display zu entnehmen.

Der Gerate-Status wahrend der Aufwarmphase ist der Tabelle 5 zu entnehmen.

Nach dem Ende der Aufwarmphase startet der Messbetrieb, die notwendigen Diagnose-Funktionen
laufen im Hintergrund kontinuierlich weiter.
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7.2 Messbetrieb

Im normalen Betriebsmodus = Messbetrieb sind keine Stérungen vorhanden, die Gaskonzentration
der aktiven Sensoren wird kontinuierlich abgefragt, auf Plausibilitat geprift, am analogen Ausgang
ausgegeben, wenn aktiv, und am Feldbus zur Verfigung gestellt. Am optional eingebauten Display
wird die Gaskonzentration angezeigt.

Bei aktiver Alarmauswertung, nur wenn Alarmschwelle > 0 gesetzt, wird mit jedem Messzyklus das
Gassignal auf 2 Alarmschwelle bei steigender Alarmauswertung, und < bei fallender Alarmauswer-
tung gepriift und bei Uber-/Unterschreiten die Alarm-LED und die Alarmrelais gesetzt. Bei Unter/-
Uberschreiten der Alarmschwelle minus/plus der eingestellten Hysterese wird der Alarm automa-
tisch wieder geldscht.

Bei programmierter Selbsthalte-Funktion bleibt der Alarm bis zum manuellen Quittieren aktiv.

Das Gerat Gberwacht kontinuierlich sich selbst, das Messsignal, den analogen Ausgang, die Alarmre-
lais sowie die Kommunikation zum Sensorkopf.

Unterschreitet das Messsignal den Nullpunkt, wird dies

e bei brennbaren Gasen mit katalytischem Sensorelement (Pellistor) bis zu einer Grenze von
- 10 % des Messbereiches toleriert, das analoge Ausgangssignal sinkt hier bis 2,4 mA ab, in-
nerhalb dieses Bereiches wird noch kein Fehler generiert,

e beiallen anderen Gasen bis zu einer Grenze von - 4,5 % des Messbereiches toleriert, das ana-
loge Ausgangssignal sinkt hier bis 3,3 mA ab, innerhalb dieses Bereiches wird noch kein Fehler
generiert.

Bei aktivem Totband ist das 4-20 mA Signal um den Nullpunkt unterdriickt (siehe Gebrauchsanwei-
sung ,,PolyGard® und PolyXeta®2 Service-Tool und Display").

Uberschreitet das Messsignal den Messbereichsendwert, wird dies bis zu einer Grenze von + 6 %
des Messbereiches toleriert, das analoge Ausgangssignal steigt auf 2 21,2 mA an, es wird noch kein
Fehler generiert.

Hinweis:

Sind katalytische Sensoren fiir brennbare Gase einer Gaskonzentration iber dem Messbereich aus-
gesetzt, fihrt die dadurch verminderte Sauerstoffkonzentration zu einem fallenden Messsignal, ob-
wohl noch eine Gaskonzentration vorhanden ist. Das Gerdt geht in diesem Fall in eine Selbsthaltung
(Funktion Selbsthaltung aktiv gemaR Kapitel 6.5). Erst nach Feststellen der Gasfreiheit durch ein vom
betroffenen Gaswarngerdt unabhdngiges Gasmessgerat darf die Quittierung manuell erfolgen.
Nach Auftreten einer so hohen Gaskonzentration kénnen noch Tage spater Empfindlichkeit und Null-
punkt des Messkopfes verandert sein. Daher sind in diesem Fall unmittelbar nach dem Ereignis sowie
einige Tage spdter der Nullpunkt und die Empfindlichkeit des Sensors zu priifen und wenn nétig, neu
zu kalibrieren.

Bei elektrochemischen Sensoren fiir toxische Gase kann eine Belastung iiber den Messbereich die
Lebensdauer verkirzen. Gegebenenfalls bendtigt der Sensor eine Erholungsphase.
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7.3 Sonderbetrieb

Der Modus ,,Sonderbetrieb™ umfasst alle Betriebszustande aufRerhalb des Messbetriebes.

Im Modus ,Sonderbetrieb™ erfolgt die Abfrage der Gaskonzentration leicht verzégert, aber ohne
Alarmauswertung. Das Stormelderelais geht in den Status ,Fehler" (nur bei Stérmeldefunktion, siehe
Kapitel 7.3.2). Der Sonderbetrieb wird durch die blinkende gelbe LED sowie im optionalen Display
angezeigt. Eine Stérung tberlagert die LED-Anzeige durch Dauerbetrieb der gelben LED.

Das Gaswarngerdat nimmt den Modus Sonderbetrieb ein, bei:
¢ Interner Gerdtestdrung
e Messsignaliberschreitung > 6 % des Messbereichs
e Messsignalunterschreitung < -4,5 % (bei Pellistor Sensor < -10 %) des Messbereiches
o Diagnose- und Aufwarmphase nach Spannungswiederkehr (Power-On-Status)
e Durch Bediener aktiviertem Service-Betrieb (kein Einfluss auf das analoge Ausgangssignal).

7.3.1 Wartungs- und Kalibriermodus

Achtung:

Das Warngerat darf durch den Bediener nur bei Gasfreiheit (kein Alarm) in den Modus Son-
derbetrieb versetzt werden, da die Funktion der Alarmierung in dieser Betriebsart nicht
verfligbar ist.

Der Sonderbetrieb wird am optionalen Display oder lber ein externes Service-Tool STL

bzw. die PCE-Software durch den Bediener aktiviert. Er umfasst die Inbetriebnahme, Kalibration,
Prifung, Reparatur und AuBerbetriebnahme.

Bei aktivem Sonderbetrieb wird ein anstehender Alarm gehalten, neue Alarme werden aber nicht
generiert.

Der Sonderbetrieb wird nach Abschluss der Arbeiten durch den Bediener beendet; erfolgen keine
weiteren Eingaben oder Bedienungen, schaltet das Gerdt nach 15 min automatisch in den Modus
.Messbetrieb" zurtck.
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7.3.2 Storung

Hinweis:

Die Stérmeldefunktion von Relais 3 kann deaktiviert werden, um das Relais nur als Alarmrelais zu
verwenden. Ist die Stérmelde-Funktion fiir Relais 3 bei einem Stand-Alone-Gerat deaktiviert, verliert
es die SIL-Konformitat.

Im Warngerit sind ein Diagnose-Modul zur kontinuierlichen Uberwachung der relevanten Funktio-
nen und Parameter sowie ein prozessorunabhdngiger Watchdog integriert. Durch diese MalRnahmen
wird das Gerdt bei einem internen oder externen Fehler in den sicheren Modus ,,Stérung" gesetzt.
Die Stérung wird durch die statisch leuchtende gelbe LED sowie im optionalen Display angezeigt.
Das Stdrmelderelais geht in den Status ,Fehler", der analoge Ausgang gibt < 2 mA (nur bei AO-Ein-
stellung IF/MF, siehe Gebrauchsanweisung ,,PolyGard® und PolyXeta®2 Service-Tool und Display")
aus. Zusatzlich wird die Stérmeldung an den GC Controller gesendet.

Die nachfolgenden Tabelle 6 und Tabelle 7 zeigen alle moglichen Fehler mit Fehlertext und Fehler-
code, den daraus resultierenden Gerate-Status, sowie Ursachen und AbhilfemalRnahmen.

Nach der Beseitigung der Ursache startet das Warngerat eigenstandig mit dem Modus , Messbetrieb"
mit Diagnosefunktionen neu. Eine Quittierung der Fehlermeldung ist nicht nétig*. Bei einem Fehler
wird in der Version mit Display im Meni ,Fehlerstatus™ der Fehler als Klartext ausgegeben. Bei 2
oder mehr Fehlern erfolgt die Ausgabe mit einem kumulativen, bitcodierten Fehlercode. Betrifft der
Fehler den Messwert unmittelbar, so wird der Fehler auch anstelle des Messwertes angezeigt.

* Ausnahme: Fehlercode 0x8020h (AO-Einstellung IF/MF, siehe Gebrauchsanweisung ,PolyGard® und PolyXeta®2 Ser-
vice-Tool und Display"): Kurzschluss oder Unterbrechung am Analog-Ausgang.
o Das Gerat von der Spannungsquelle trennen und erneut verbinden ODER
e Sonderbetrieb am Display oder Service-Tool STL aktivieren und lber die AO-Testfunktion den analogen Aus-
gangsstrom auf 4 mA einstellen (siehe Gebrauchsanweisung ,PolyGard® und PolyXeta®2 Service-Tool und Dis-
play", Kapitel 6.13).
AnschlieBend warten, bis die Fehlermeldung erlischt.

Die Stérungen werden im optionalen Display folgendermalen dargestellt (Beispiel):

MP 1 Overrange
1 1T 2h 6"

. Ursprung Fehlertext/Fehlercode
1. Zeile MP 1 Overrange
2 Zeile Fehler-Nr. Fehler seit Tagen (T), Stunden (h), Minuten ()
’ 1 1T 2h 6"
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. Fault |Analog-
Display Relais |Ausgang Feldbus Beschreibung Ursache Abhilfe
Fehlertext |Fehlercode |Reaktionen am MSC
Sensorelement am Sensor - Diagnose >ensorpins gebrochen, mechani-
Sensor 0x8001h meldet Fehler g sche oder elektrische Beschadi- Sensor austauschen
gung, Sensorelement defekt
ADCFehler |0x8002h Fehler Messwertaufbereitung Interner Fehler Sensor austauschen
Uberwachung der Sensor- und /oder Mechanische oder elektrische Be- Spannune messen. ob zu
Spannung  |0x8004h Prozessorversorgung, Gerdt meldet Feh-|schadigung der Stromversorgung pa & '
klein, Sensor austauschen
ler (Systemspannungen <>) (extern/intern) !
Uberwachung der Prozessorfunktion Mechanische oder elektrische Be-
CPUFehler 0x8008h meldet Fehler (RAM-/ROM-/uC-Fehler) |schadigung des Prozessors (intern) Sensor austauschen
Uberwachung der Datenspeicherung Elektrische Beschadigung des Spei-
EE Fehler 0x8010h <2mA meldet Fehler (EEPROM-Fehler) chers Sensor austauschen
ibertem 0x8040h Fehler- [Temperatur auBerhalb der Spezifikation |Zu hohe/niedrige Temperatur, auch iﬁr::l;:girnSzrrllnz;chrtatfzeenn,
P code (Temperatur < -35 °C, > +60 °C) im Sensorelement (intern) gungen p !
Fehler wird ge- Sensor austauschen
sendet [|Signal Sensorelemgnt ar'n Sensor aufler- Leitungsbruch am Sensorelement-
halb des Messbereiches: Eingang, Sensordrift zu hoch, un-
- o, - (o) ] ! !
Underrange |0x8100h Messwert < 4!5 A).( 10 % I?elllstor) korrekte Kalibration, Sensor defekt
vom Messbereich (siehe Kapitel 7.2)
Analog Eingang (MC) < 3 mA ton, MC nicht angesehlossen
: : g Sensor erneut kalibrieren,
Signal Sensorelement am Sensor aufer- austauschen
halb des Messbereiches: Sensor nicht richtig kalibriert (z.B.
>212 Gaskonzentration > Messbereich, Kalibriergas falsch), Sensor nicht
Overrange |0x8200h mA ! Messwert > 106 % vom Messbereich angeschlossen, defekt
(siehe Kapitel 7.2)
. MC-Fehler oder unkorrekte Kalibra-
Analog-Eingang (MC) > 21,6 mA tion, MC nicht angeschlossen
Wartung! 0x0080h lKeme Auswir- - Meldung Wartung ist fallig War'gungsdatum erreicht/ber- Wartung durchfihren
kung Wartung schritten
Tabelle 6: Fehlermeldungen Sensor
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. Fault |Analog-
Display Relais |[Ausgang Feldbus Beschreibung Ursache Abhilfe
Fehlertext [Fehlercode |[Reaktionen am MSC
Uberwachung der Verstarker- und AD- Mechanische oder elektrische Be-
ADC Fehler [0x8002h Wandlerschaltung am Eingang, Gerdt mel-| .. . w Gerdt austauschen
: schadigung der Verstarker
det Fehler (Messwertaufbereitung)
Uberwachung der Sensﬂor- und /oder Pro- Mechanische / elektrische Beschadi- Spannung prl'jfen
Spannung (0x8004h zessorversorgung, Gerdt meldet Fehler (Be- [8UNg der Stromversorgung (extern)
<2 mA triebsspannung Uber- /Unterschreitung)  |Interner Fehler Gerat austauschen
Uberwachung der Prozessorfunktion, Gerit [Mechanische oder elektrische Be- “
CPUFehler 0x8008h Imeldet Fehler (RAM-/ROM-/uC-Fehler) schadigung des Prozessors Gerat austauschen
Messbereich SC/MC # 1/0-Einheit,  |Messbereich anpassen,
Uberwachung der Datenspeicherung, Ge- [Konfigurationsfehler Konfiguration priifen
EEFehler 0x8010h |4t meldet Fehler (EEPROM-Fehler) Elektrische Beschadigung des Spei- | .
Fehler- . Gerat austauschen
d chers (intern)
<2mA S\Zrcfge- Keine Rickmeldung Alarmrelais Interner Fehler Gerdt austauschen
I/O Fehler |0x8020h Fehler sendet [Abweichung Analog-Ausgangssignal Kurzschluss oder Unterbrechung am |Verdrahtung/ Biirde pri-
X mA <5%> Analog-Ausgang fen
? Interner Fehler Geradt austauschen
Umgebungstemperatur auBerhalb der Zu hohe/niedrige Umgebungstempe- (Gerdt vor Sonne schiitzen,
Ubertemp. [0x8040h Spezifikation (Temperatur < -35 °C, > +60 |ratur Klimabedingungen prifen
°C, bei Display: < -20 °C, > +60 °C) Interner Fehler Gerat austauschen
Erscheint immer bei Fehler eines MP
MP Fehler [0x8100h <2mA (siehe Tabelle 6). Erlischt, wenn der Fehler am SC bzw. MC Siehe Tabelle 6
SC/MC-Fehler beseitigt ist.
Komm.Feh- 0x9000h/ Kommunikationsfehler zum Sensorkopf z‘;::;;kol)f nicht gesteckt, falscher 2\:;;1[;25 prufen, Gastyp
Ler 0xB0O0Oh (mit Angabe des Ursprungs MP X) interner Fehler <C Sensor ereatzen
Reset Reset <1mA E.?g;] Hardware Watchdog ausgeldst Intern, < Systemspannung, pC defekt |Gerdt austauschen
Wartung! (0x0080h IKeme Auswir-  [Meldung Wartung ist fallig Wartungsdatum erreicht/Gberschrit- Wartung durchfihren
kung Wartung ten
Tabelle 7: Fehlermeldungen MSC
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8 Wartung und Instandhaltung

Achtung:

A Zum Testen des Sensors darf die Begasung in keinem Fall mit einem Feuerzeug durchge-
fihrt werden. Der Sensor ist dann fiir eine Messung unbrauchbar und muss erst wieder neu
kalibriert werden. Der Sensor kann beschadigt sein und die Kalibration ist dann in erheb-
lich kirzeren Intervallen zu wiederholen. Zudem kann die entstehende Warmemenge zur
mechanischen Zerstérung des Sensors fiihren. Die Gewahrleistung erlischt durch die Be-
gasung mittels eines Feuerzeugs.

Fir die Aufrechterhaltung der Sicherheits-, Mess- und Warnfunktionen des Warngerates ist eine re-
gelmaRige Wartung erforderlich. Diese Wartung beinhaltet Sicht-, Funktions- und Systemkontrollen
und darf nur von entsprechend qualifiziertem Personal durchgefihrt werden.

Bei der Durchfiihrung von Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten gemal der Gebrauchsanweisung
diirfen nur Originalersatzteile von MSR-Electronic GmbH verwendet werden. Reparaturen oder An-
derungen am Warngerat, die nicht der Wartungsanleitung entsprechen oder von nicht autorisiertem
Personal erfolgen, kénnen die ordnungsgemalle Gerate- und Sicherheitsfunktionen beeintrachtigen
und haben immer ein Erldschen der Hersteller-Gewahrleistung und Prifbescheinigungen zur Folge.
Fir eine regelmaRige Wartung und Kalibration durch geschulte Techniker empfehlen wir den Ab-
schluss eines Service-Vertrages mit MSR-Electronic GmbH bzw. deren autorisierten Handlern.

Das maximale Kalibrierintervall ist abhdngig von dem zu iberwachenden Gas und damit vom Typ
des Sensorkopfes sowie von den Umgebungsbedingungen und ist vom Betreiber der Gaswarnanlage
festzulegen. Im Kapitel Sensorelement der Gebrauchsanweisung SC/MC bzw. SSAX1 ist die Herstel-
lerempfehlung fir das Standard-Kalibrierintervall fir die verschiedenen Sensoren unter optimalen
Einsatzbedingungen aufgelistet. Die EN IEC 62990-2 empfiehlt ein Kalibrierintervall von 6 Monaten.
Fir die Wartung und Instandhaltung sind die Vorgaben der EN IEC 62990-2 (Gasmessgerdte - Aus-
wahl, Installation, Einsatz und Wartung von Gasmessgeraten fir toxische Gase und Dampfe) sowie
der EN 60079-29-Teil 2 (Gasmessgerdte — Auswahl, Installation, Einsatz und Wartung von Gerdten
flr die Messung von brennbaren Gasen und Sauerstoff) einzuhalten.

Fiir Deutschland sind die Merkblatter T 021 und T 023 (DGUV-I 213-056 und 213-057) zu beachten.
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8.1 Sichtkontrolle

Hinweis:

Wie in Kapitel 8 beschrieben, kann das Intervall der Sichtkontrolle in Abhangigkeit von Gasart und
Umgebungsbedingungen von der Herstellerempfehlung (3 Monate) abweichen und muss immer vom
Verantwortlichen der Gaswarnanlage festgelegt werden.

Die Sichtkontrolle sollte alle durch eine unterwiesene Person erfolgen und umfasst mindestens fol-
gende Tatigkeiten:

Kontrolle des Warngerates einschlieBlich des Gaseinlasses auf mechanische Beschadigungen.
Kontrolle des Warngerates einschliellich des Gaseinlasses am Messkopf auf Staub, Schmutz
und Feuchtigkeitsablagerungen und ggf. mit einem trockenen Tuch reinigen.

Filter am Gaseinlass bei starker Verschmutzung ersetzen.

Wartungs-/Kalibrierintervall nicht Gberschritten.

Kontrolle der Betriebs- und Statusmeldungen bei Gaswarngeraten mit Display.

Betriebsanzeige: Griine LED = Ein
Alarmanzeige: Rote LED =  Aus (kein Alarm)
Storungsanzeige: = Aus (keine Storung)

Die Sichtkontrolle ist durch ein Protokoll mit mindestens folgenden Angaben zu dokumentieren:

Identifikation des Gaswarngerates
Festgestellte Mangel und eingeleitete MaRnahmen mit Datum und Namen der mit der Sicht-
kontrolle beauftragten Person.
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8.2 Funktionskontrolle / Kalibration und Justierung

Achtung:

A Die Aufgabe von Priifgas hat die Nachflihrung des Stromsignals am analogen Ausgang und
die Ausldsung des Alarmrelais zur Folge. Angeschlossene Aktoren werden in den Alarm-
zustand gesetzt.

Hinweis:

Wie Kapitel 8 beschrieben, kann das Intervall der Funktionskontrolle in Abhangigkeit von Gasart und
Umgebungsbedingungen von der Herstellerempfehlung (6 Monate) abweichen und mussimmer vom
Verantwortlichen der Gaswarnanlage festgelegt werden.

Die Durchfihrung der Funktionskontrolle sollte nur durch qualifiziertes Fachpersonal erfolgen und
umfasst mindestens folgende Tatigkeiten:
¢ Sichtkontrolle gemal Kapitel 8.1

o Prifen Nullpunkt: Siehe Kapitel Kalibriervorgang in der Gebrauchsanweisung SC/MC bzw.
SSAX1.

e Priifen Sensor-Sensibilitdt: Siehe Kapitel Kalibriervorgang in der Gebrauchsanweisung SC/MC
bzw. SSAX1.

e Priifen Alarmrelais (nur ndtig, wenn das Alarmrelais verwendet wird): Priifgas mit einer Kon-
zentration 2 der eingestellten Alarmschwelle aufgeben. Das Alarmrelais muss in den Alarm-
status wechseln und das angesteuerte Gerdt den Alarmzustand einnehmen. Die Priifung fir
jedes Alarmrelais durchfihren.

o Priifen Analog-Ausgang (nur ndtig, wenn der Analogausgang verwendet wird): Priifgas auf-
geben oder falls mit Display, im Meni Analog-Ausgang Testfunktion ein Stromsignal vorge-
ben. Die ordnungsgemale Reaktion des angeschlossenen Aktors priifen (siehe Gebrauchsan-
weisung ,PolyGard® und PolyXeta®2 Service-Tool und Display", Kapitel , Testfunktion Ana-
logausgang").

e Priifen Zentralbus (nur notig, wenn der Zentralbus verwendet wird): Priifgas aufgeben. Am
Controller die Konzentration des Priifgases ablesen sowie die entsprechenden Reaktionen
prifen.

¢ Funktionskontrolle LCD und LED bei Version mit Display. Funktionskontrolle gemaR der Ge-
brauchsanweisung PolyGard® und PolyXeta®2 Service-Tool und Display, Kapitel ,LCD-Funk-
tion", durchfihren.

Die Funktionskontrolle ist durch ein Protokoll mit mindestens folgenden Angaben zu dokumentie-
ren:

Identifikation des Gaswarngerates

Art und Konzentration der verwendeten Null- und Priifgase

Anzeige bei Null- und Priifgas vor und nach der Kalibration

Festgestellte Mangel und eingeleitete MaRnahmen mit Datum und Namen der mit der Funkti-
onskontrolle beauftragten Person.
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8.3 Systemkontrolle / Proof-Test

Mess- und Priifmittel, die innerhalb des Proof-Tests zum Einsatz kommen (Multimeter, etc.), miissen
sich in einem ordnungsgemalen Zustand befinden. Um dies sicherzustellen, sind die Messmittel in
regelmaligen Abstdnden zu kalibrieren.

Die Systemkontrolle ist mindestens alle 12 Monate von einer befdhigten Person durchzufiihren und
umfasst mindestens folgende Tatigkeiten:

e Sichtkontrolle gemaR Kapitel 8.1

e Funktionskontrolle gemaR Kapitel 8.2

e Priifen der relevanten Parameter auf Abweichungen:

©)

@)
©)
©)

Alarmschwelle(n)

Zuweisung und Aktivierung Alarmrelais
Gasart

Messbereich

o Priifen 4-20 mA Ausgangssignal (nur n6tig, wenn Stromsignal in der Applikation benutzt wird):

o

Status Stérung = 2 mA: Die Auswertung muss auf ,IF/MF" parametriert sein. Am Display
oder Service-Tool STL den Sonderbetrieb aktivieren. Durch Abstecken des Sensors einen
Fehler generieren. Der analoge Ausgang gibt 2 mA aus. Das angeschlossene Auswertegerat
muss den Fehlerzustand erkennen und ausgeben.

Messbereichsanfang = 4 mA: Am Display oder Service-Tool STL den Sonderbetrieb aktivie-
ren und danach tber die AO-Testfunktion den analogen Ausgangsstrom auf 4 mA einstel-
len. Das angeschlossene Auswertegerat muss den Messbereichsanfangswert korrekt er-
kennen und bewerten.

Messbereichsendwert = 20 mA: Am Display oder Service-Tool STL den Sonderbetrieb ak-
tivieren und danach iber die AO-Testfunktion den analogen Ausgangsstrom auf 20 mA ein-
stellen. Das angeschlossene Auswertegerdt muss den Messbereichsendwert korrekt er-
kennen und bewerten.

e Priifen Stormelderelais:
Hinweis: Nur bei Stormeldefunktion (siehe Hinweis in Kapitel 7.3.2)

o

Am Display oder Service-Tool STL den Sonderbetrieb aktivieren. Das Stérmelderelais
wechselt in den Status Stoérung, die angeschlossene Stérmeldeeinheit muss eine Stérung
melden.

Die Systemkontrolle ist durch ein Protokoll mit mindestens folgenden Angaben zu dokumentieren:
¢ |dentifikation des Gaswarngerates
¢ Artund Konzentration der verwendeten Null- und Priifgase
¢ Anzeige bei Null- und Priifgas vor und nach der Kalibration
o Festgestellte Mangel und eingeleitete MaBnahmen mit Datum und Namen der mit der System-
kontrolle beauftragten Person

Gebrauchsanweisung PolyGard® MSC 2025-11 Seite 32 | 42



®ELECTRONIC

8.4 Instandsetzung

Bei Instandsetzungen und Austausch von Teilen der Gaswarneinrichtung ist ausschlieflich die Ge-
brauchs- und Wartungsanleitung anzuwenden. Zum Austausch dirfen aus Sicherheitsgrinden nur
Original-Ersatzteile des Herstellers verwendet werden.

Fir dariberhinausgehende Instandsetzungsarbeiten ist entsprechende Fachkunde notwendig, diese
dirfen nur vom Hersteller bzw. von geschulten und autorisierten Servicepartnern durchgefiihrt wer-
den. Verantwortlich fir die ordnungsgemale Funktion und den ordnungsgemalen Zustand der Gas-
warneinrichtung nach der Instandsetzung ist der Ausfiihrende dieser Arbeiten bzw. der Unterneh-
mer.

Nach einer Instandsetzung ist bei Wiederinbetriebnahme je nach Art der Instandsetzung eine Funk-
tionskontrolle oder Systemkontrolle durchzufiihren.
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8.5 Sensorkopf-Wechsel

Der Sensorkopf kann anstelle einer Feldkalibration einfach und komfortabel durch einen kalibrierten
Sensorkopf im Feld ersetzt werden. Die gleiche Vorgehensweise erfolgt am Ende der Sensorlebens-
dauer.

Sensorkopf SC/SSAX1

Die Kommunikation des Lokalbusses (SC/SSAX1 <> MSC) wird wahrend des Betriebes lau-
fend Gberwacht und fihrt bei einer Stérung bzw. Unterbrechung zu einer sofortigen
Stérmeldung am Gas-Controller. Beim Austauschvorgang wird die Kommunikation des Lo-
kalbusses beim Abziehen des SC/SSAX1 Steckers ebenfalls unterbrochen, was zum sofor-
tigen Auslosen der Stérmeldung fihrt.

e Sensorkopf-Stecker am Board abziehen (Stérmeldung wird ausgeldst.).

e Gegenmutter am SC lésen oder bei SSAX1 bzw. SC mit Kabelverlangerung die Kabelverschrau-
bung 6ffnen.

e Benutzte SC/SSAX1 herausnehmen.

o Kalibrierte SC/SSAX1 aus der Originalverpackung entnehmen, Gasart und Messbereich auf
Ubereinstimmung und giiltiges Kalibrierdatum {berpriifen.

e Neuen SC einfiihren und mit Gegenmutter festziehen.

e Bei Sensor SC mit Kabelverlangerung bzw. SSAX1: Kabel iber Kabelverschraubung einfiihren
und Kabelverschraubung schlieen.

e SC/SSAX1 Stecker in die Buchse am Board stecken. Einrasten des Steckers Gberprifen.

Sensorkopf MC

e 3-poligen Stecker am MC abziehen.
- AO = 0 mA: Ist-Wert geht in Status Messbereichsunterschreitung (Stormeldung wird ausgelost).

e Gegenmutter am MC lésen.

e Benutzten MC herausnehmen.

e Kalibrierten MC aus der Originalverpackung entnehmen, Gasart und Messbereich auf Uberein-
stimmung und giiltiges Kalibrierdatum tberprifen.

e Neuen MC einfiihren und mit Gegenmutter festziehen.

e 3-poligen Stecker am MC anstecken.

Die interne Diagnose prift autonom den neuen Sensorkopf SC/SSAX1 auf Gasart, Messbereich und
giiltigen Kalibrierstatus. Bei Ubereinstimmung startet der Modus Messbetrieb selbsttitig, die
Stérmeldung wird quittiert.

Beim MC wird das Analog-Signal autonom geprift. Befindet sich der Messwert innerhalb des Mess-
bereiches, startet der Modus Messbetrieb selbsttdtig, die Stdrmeldung wird quittiert.

Der Austausch des Sensorkopfes ist ein sicherheitsrelevanter Eingriff, deshalb ist eine Funktionskon-
trolle gemaR Kapitel 8.2 erforderlich.
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9 Partnerschutz

Um den Zugriff auf die sensiblen Parameter- und Kalibrierdaten durch Dritte zu verhindern, erhalt
jeder Kunde eine eigene interne Partner-ID (PID). PolyGard® Gerédte (GC, Service-Tool STL, PCE-Soft-
ware und die Boards SB, WSB, MSC mit der Option Display) werden fiir jeden Partner mit dieser indi-
viduellen internen PID ausgeliefert.

Die Boards SB, WSB, MSC ohne Display erhalten ihre PID beim Adressieren durch das Service-Tool
STL bzw. die PCE-Software.

Das STL/PCE (iberpriift beim Einschalten automatisch die PID des jeweiligen Gerites. Nur bei Uber-
einstimmung beider PID wird der Zugriff auf die PCE-Funktionen bzw. in STL auf das Meni ,Installa-
tion & Kalibration" freigegeben.

Stimmen die PID nicht Gberein, wird beim Display die Meldung ,nicht verfigbar" eingeblendet. Am
STL/PCE wird nach der AID (Anlagen-ID) gefragt (Funktion fiir Projektschutz bei Systemen mit GC,
siehe dazu Gebrauchsanweisung GA_GC Kapitel Anlagenschutz).

Die Anzeigefunktionen bei Display und STL sind aber immer zugdngig, auch bei unterschiedlichen
PID.

Hinweis:
Der Partnerschutz ist bei den Geraten, welche mit MSR-Electronic-PID gebunden sind, deaktiviert.

10 AuRerbetriebnahme

Achtung:
Auswirkungen einer AuBerbetriebnahme auf die zu iberwachende Anlage sind nicht Ge-
genstand dieser Gebrauchsanweisung.

Die AuBerbetriebnahme erfolgt durch Abschalten der Betriebsspannung. Dabei gehen program-
mierte Daten und Parameter nicht verloren. Wird das Gaswarngerat nach einer langeren AuBerbe-
triebnahme wieder in Betrieb gesetzt, ist eine Wiederinbetriebnahme gemaR Kapitel 6 durchzufih-
ren.
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11 Konfigurations- und Parameterkarten

Kommission: Auftragsnummer:
Kunde: Service-Techniker:
Inbetriebnahme-Firma: Datum:

11.1 Konfigurationskarte System-Parameter
Serien- Herstell- Wartungs- MW-Zeit Power On Totband

nummer datum intervall Zeit
Notieren Notieren 1900 3 S %
900 30 (0]
AOQO-Funktion R-Vervielfachung
Ausgangs- Quelle Betriebsart
signal
100 % W Mittel

11.2 Konfigurationskarte Alarmrelais-/Signalausgiange

Relais Relais Be- Stat. Signal- Anzahl Hupenfunktion Zwangs-  Ein-  Aus-  Storung War-
Nr. Modus triebs- Blin- quelle Alarme funktion  schalt schalt > Aktiv tung >
art ken -Verz. -Verz. Aktiv
Zeit Wieder- DI Dl NDI s s
(s) kehr
Nicht . . . .
Default Ruhe Nein Lokal 0 Nein 0O O (o] 0 (o] Nein Nein
verwendet

RO1 verwendet Arbeit

R 02 verwendet Arbeit

R O3 verwendet Arbeit Ja
R 04
(Hupe)
R 05
(LED rot)

verwendet Ruhe

verwendet Ruhe

11.3 Konfigurationskarte Messpunkte
Daten abhangig vom Sensor

a0 -a
c P c & o=
25 3 Y ==
_a_'h S 10} gDN
[ 9 c = ) n b0
s 32w 3 & E] T 2o T 3 c
£ £ 3 7 ¢ = = £z c A S AR I 5
w— VU < = @ [ =_= 2 v oo 2y o 0
- o w1 o - o0 3 & A c 3 = 80 g,
: ;S EExE- § ®E  U3E g5 BEE &Y
e 3 o 2 888 9© i) 225 2 56 255 Q5
=1a® O W I I -<I= T >« NW®n I N<®n NI <
Q = 2= Nom Gas FEinh. = A1 A2 A3 A4 EIN AUS A1 A2 A3 A4 A1 A2 A3 A4 A1 A2 A3 A4
Inaktiv
SC/SSAX1 (digitale Messpunkte)
01
02
MC (analoge Messpunkte)
01
02
03
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12 Technische Daten

Alle angegebenen Daten wurden unter optimalen Prifbedingungen erhoben.
Wir bestatigen die Einhaltung der Mindestanforderungen der jeweilig geltenden Norm.

ELEKTRISCH
MSC Versorgungsspannung 24V DC % 20 %, verpolungssicher

24V AC £ 15 % (Leistung begrenzt, siehe Anschlussplan)
MSC via DGC-Bus (friiher MSB)

Versorgungsspannung 16-29 V DC, verpolungssicher

MSC & DEM-10 Versorgungsspannung 100-240 VAC-50/60 Hz, 5 VA

Leistungsaufnahme (24 V DC)

e Board Max. 60 mA (1,5 VA), ohne Sensor, ohne WAO

e Je Sensor (SC/SSAX1) Max. 40 mA (1,0 VA)

e Je Sensor (M(C) Max. 75 mA (1,8 VA)

e Hupe/Warnlicht Max. 40 mA (1,0 VA)

Uberspannungskategorie I

Alarmrelais (2) 250V AC, 5 A; 30 VDG, 2 A, potentialfrei, Wechselkontakt (SPDT)
Stormelderelais (1) 250V AC, 5 A; 30 VDG, 2 A, potentialfrei, Wechselkontakt (SPDT)
als Alarmrelais konfigurierbar.

MSC Transistor-Ausgang (2) 24V DC/0,1 A (Plus schaltend), nur 24 V DC Versorgungsspannung
Digital-Eingang (2) Potentialfrei

Analog-Eingang 4-20 mA, Gberlast- und kurzschlussfest, Eingangswiderst. 130 Q
MSC (3)

MSC & DEM-IO (1)

Analog-Ausgang (1)* Proportional, Gberlast- und kurzschlusssicher Biirde < 500 Q

4-20 mA = Messbereich

3,3-<4 mA = Tolerierbare Messbereichsunterschreitung

2,4—-<4 mA = Tolerierbare Messbereichsunterschreit. (Pellistor Sensor)
>20-21,2 mA = Tolerierbare Messbereichsiiberschreitung

2 21,2 mA= Fehler Messbereichsiiberschreitung

< 2,0 mA = Stérung

< 1,0 mA = Prozessor- oder Spannungsausfall

Abgang fiir Lokalbus (2) 5V DC, 250 mA max., liberlast-, kurzschluss- und verpolungssicher
SERIELLE SCHNITTSTELLE

Lokalbus 1-Draht / 19200 Baud

MSC Feldbus RS-485 /19200 Baud

Tool-Bus 2-Draht / 19200 Baud

MSC & DEM-10 Stecker Tirmodul 8-polig, RI-45 Steckverbindung

MSC & DEM-10 Anzahl Tirmodule Max. 5, davon max. 2 mit Warnhupe/Blitzlicht je System

MODBUS PROTOKOLL RTU RS-485

Funktion Weitergabe der aktuellen Messwerte & Alarmstatus

(siehe GA_SB_MSC_PX_Modbus_Zusatz_D)
UMGEBUNGSBEDINGUNGEN

Temperaturbereich -25 °C bis +60 °C (Temperaturbereich Optionen beachten)
Feuchtebereich 15-95 % r. F. nicht kondensierend

Druckbereich 80-120 kPa

EMPFOHLENE LAGERBEDINGUNGEN (ohne Sensoren)

Temperaturbereich? -20 °C bis +65 °C

Lagerzeit® Ca. 6 Monate

Feuchtebereich 20-90 % r. F. nicht kondensierend

Druckbereich 80-120 kPa

! Bei dynamischen Eingangsimpedanzen des Empfangers muss ein Koppelwiderstand von 470 Q in Reihe eingefiigt werden.
2 Eine abweichende Lagertemperatur kann sich negativ auf Sensitivitdt und Lebensdauer auswirken.
3 Bei langerer Einlagerung wird empfohlen, den Nullpunkt zu tberpriifen und ggf. eine Neukalibrierung durchzufihren.
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Gehduse Typ C/E
Brennklassifizierung

Gehdusefarbe

Abmessungen Gehduse (BxH x T)

e GehduseTyp C

e GehduseTypE

Gewicht

Schutzart (Auslieferungszustand)*
Installation

Vorpragung Kabeleinfiihrung
Anschlussart:

e Lokalbus (SC/SSAX1)

o Digital-Eingang, Analog-Ausgang
e Spannungsversorgung, Relais, Feldbus
BESTIMMUNGEN

Richtlinien

Gewadhrleistung

®ELECTRONIC

Polycarbonat
UL94 V2
Ahnlich zu RAL 7035 (hellgrau)

130X 130X 75 mm
130 x 130 x99 mm
Max. 0,6 kg

IP65 NEMA 4X
Wandmontage
Standard 6x M20/25

Steckverbindung 3-polig
Schraubklemmen, 0,25-1,3 mm?
Schraubklemmen, 0,25-2,5 mm?

EMV-Richtlinien 2014/30/EU
Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU
CE

ENIEC 61010-1:2010

Konform zu:

EN 50271

EN 50270 Type |

ENIEC 61508-1-3

EN 50402

EN IEC 62990-1: Typ SM
EN 50104

EN 14624

EN 378

Option:

ANSI/UL 61010-1

CAN/CSA-C22.2 No. 61010-1

1 Jahr auf Sensor (nicht bei Vergiftung oder Uberlastung),
2 Jahre auf Gerat

! Bei Anderungen am Geh&use muss dieses neu bewertet werden. IP-Schutzarten beinhalten nicht, dass das Gerét Gas
messen wird, wahrend oder nachdem es diesen Bedingungen ausgesetzt wird. Fir diese Anwendungen wird das Zu-
behér SplashGuard C2-Z5 dringend empfohlen.
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DISPLAY

LC-Display

Bedienung
Leistungsaufnahme
Temperaturbereich

WAO STATUS-LED / SUMMER
Farbe (Betriebsart)
Schalldruck

Frequenz

Schutzart
VERSORGUNGSSPANNUNG 100/240 V AC
Weitbereichseingang
Ausgangsleistung Typ 5
Ausgangsleistung Typ 7

2 Zeilen a 16 Zeichen, Hintergrundbeleuchtung 2-farbig
Menigefiihrt iber 6 Taster

5V,60mA, 0,3 VA

-20°C bis +60°C

Rot/gelb/griin (Warnung-Stérung-Betrieb-Service)
> 85 dB (A) (Abstand 0,1 m)

2300 Hz £ 300 Hz

IP65

100-240V AC-50/60 Hz
5 VA (Standard bei MSC & DEM-10)
15 VA

USV (nur in Verbindung mit Versorgungsspannung Typ 7)

Akku (2x)

Betriebszeit

Durchschnittlich erwartbare Lebensdauer
der Akkumulatoren

Temperaturbereich

12V, 0,8 Ah
> 60 min
3 Jahre

-5 °Cbis +30°C

®ELECTRONIC
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Abkiirzungsverzeichnis

Einheiten

Hz Hertz

dB Dezibel

mA Milliampere

mm? Quadratmillimeter

min Minute

ppm parts per million

s, Sek. Sekunde

vV Volt (Spannung)

VA Voltampere

V AC Volt for Alternating Current (Wechselstrom)

V DC Volt for Direct Current (Gleichstrom)

°C Grad Celsius

Produkte von MSR-Electronic GmbH

DGC PolyGard® Digital-Gas-Controller DGC

GC PolyGard® Gas-Controller GC

MC PolyGard® Sensor MC mit Analog-Ausgang
MSC PolyGard® Multi-Sensor-Controller MSC

PCE PolyGard®/PolyXeta®2 PCE-Software

STL PolyGard®/PolyXeta®2 Service-Tool STL

SC PolyGard® Sensor SC mit digitaler Ubertragung
SSAX1 PolyXeta®2 Sensorkopf SSAX1 (ATEX-konform)
WAO PolyGard® WAO, Warneinheit akustisch/optisch
Sonstige

AD Analog-Digital

AO Analog-Output (Analogausgang)

AWG American Wire Gauge

BGR Bundesanstalt fir Geowissenschaften und Rohstoffe
DIN Deutsches Institut fir Normung

EN Europdischen Norm

EU Europdische Union

ESD Electrostatic discharge

GND Ground (Masse)

IEC International Electrotechnical Commission System for Certification
IW Istwert

LED Light-emitting diode

LC Liquid crystal

max. maximal

min. mindestens

MW Mittelwert

RS-485 Industriestandard fiir eine physische Schnittstelle fir Datenlbertragung
SIL2 Safety Integrity Level 2

SSM Sammelstérmeldung

z.B. zum Beispiel
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Glossar

Aufwarmphase
Zeitspanne zwischen dem Einschalten des Gerdtes in einer bestimmten Atmosphdre und dem Zeit-
punkt, an dem der Messwert die festgelegten Abweichungen erreicht.

Anwarmzeit
Zeit, bis der Sensor messbereit ist.

Einlaufverhalten
Verhalten, das das Gerat wahrend der Aufwarmphase zeigt.

Instandhaltung
Gesamtheit der Inspektions-, Wartungs- und Instandsetzungstatigkeiten.

Instandsetzung
Jede Tatigkeit, die durchgefihrt wird, um ein Gerat in einen einwandfreien Betriebszustand zu ver-
setzen.

Inspektion
Bestandteil der Instandhaltung mit MaRnahmen zur Beurteilung des Ist-Zustandes des Gasmessge-
rates (Sichtpriifung, sowie Kontrolle von Kalibrier- und Wartungsintervall).

Justierung (Justage)
Korrektur des Messwertes um die Abweichung zum Soll-Wert, um eine korrekte Messwertanzeige zu
erhalten (siehe auch Kalibration)

Kalibration (Kalibrierung)

Ermittlung der Abweichung zwischen dem Ist-Wert und dem tatsachlichen Soll-Wert bei vorgegebe-
nen Bedingungen (bei Kalibration von MSR-Gerdten einer Justierung bzw. als Kombination aus Ka-
libration und Justierung gleichzusetzen)

Priifgas
Gasgemisch bekannter Zusammensetzung, das zum Prifen und/oder Kalibrieren der Gerate verwen-
det wird.

Power-on-Zeit
Zeit, die das Gerdt zum vollstandigen Einschaltvorgang benétigt.

Sonderbetrieb
Gerat im Wartungsbetrieb zur Kalibration oder Parametrierung. Warn- und Ausgabesignale werden
unterdrickt.

Stand-Alone-Betrieb
Einsatz des Gerates als unabhangige Einheit ohne Anbindung an tbergeordnete Zentrale

too-Zeit
Einstellzeit fir den festgelegten Anteil von 90 % der Endanzeige
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Wartung
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Jede Tatigkeit, die nach Herstellervorgaben (z.B. Wartungsintervall, etc.) und technischen Vorgaben
durchgefihrt wird, um ein Gerdt in einwandfreiem Zustand zu halten.

Watchdog

Funktion zur Ausfallerkennung eines digitalen Systems. Wird eine mégliche Fehlfunktion erkannt, so
wird ein Neustart zur selbsttdtigen Behebung des Ausfalls eingeleitet.

Zielgas
Gasgemisch, das detektiert werden soll.
Revisionsliste
Version Datum Kapitel Knderungigrund / Bemerkungen
2022-03 |14.03.2022 |Alle Neues Design; MSC2, MSB2 und MGC2 mit allen Varianten (NB, DEM-06-10,
etc.) zusammengefiihrt, SSAX1-2 Anschlussmoglichkeit
2022-10 |05.10.2022 |Seite 1 Bild neu
Alle MGC2 entfernt, MSC2 mit 3x Al
2.2-2.4 Kap. 2.2 in Kap. 7.2 integriert, Kap. 2.3 in Kap. 7.3 integriert,
Update Tabelle Funktion Digitalausgénge
11 EN 378 ergdnzt, Gehduse A entfernt
12 Update CE-Erkldrung
2023-03 |06.03.2023 |3.1& 5.3 |Anschluss SSAX1-2 nur an Lokalbus_1
42 5.2 |Kapitel genauer ausgefiihrt
7.5 Hinweis ergdnzt
7.8 Tabelle 5: Messbetrieb/LED Board: Feld in Grin statt leer
8 Kapitel Gberarbeitet
11512 UKCA ergédnzt
2023-06 | 14.06.2023 |5.3 Anschlussschemen angepasst
2023-08 |[16.08.2023 |2 Optionen fiir Nassbereich entfernt
4.3.3,5.1 | Kapitel geléscht, da Nassbereich entfernt
2024-06 |18.06.2024 |1.4 Verweis auf BG Merkblatter erganzt
2,3.1.4,11 |Neu
5.2 Anschlussmoglichkeit SSAX1-1 ergénzt, Tabelle Betriebspannungen ergdnzt
5.3 Neue Anschlussschemen, 500 Q) Widerstand entfernt
8,8.1 EN 45544-4 durch EN/IEC 62990-2 ersetzt
12 Update
13 Korrektur RAL-Farbe, 12 V DC entfernt, Lagerbedingungen ergénzt
Alle Komplette Uberarbeitung: Anpassung von Texten / Daten auf aktuellen Stand
2025-05 |01.05.2025 |Alle PolyGard® statt PolyGard®2, GC/DGC statt GC-06/DGC-06
Alle Zahlen (2, 06) bei Produkten entfernt, auRer bei Bestellschlissel
14 Konformitatserklarungen entfernt
13,14 UKCA entfernt
10 Hinweis bei Partnerschutz erganzt
Impressum | Verweis auf Webshop entfernt, QR-Codes erganzt
2025-07 |30.07.2025 |5.4 Nummerierung gedndert
8.3.2 Fehlermeldungen neu strukturiert, ergdnzt
2025-10 [20.10.2025 |alle MSB entfernt, da nicht mehr verfligbar
4.2 Montage: IP-Schutz entféllt bei alternativer Befestigung
2025-11 |04.11.2025 |2,3.1.1, 11 |Verweise auf ehemaliges MSB ergdnzt
3.5 Neues Kapitel
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